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WInFMEA 3
Geral

Recursos e Vantagens

» Elaboracéo, Analise e Gerenciamento de FMEASs

» FMEA Mestre

» FMEA baseado no Fluxograma

» Plano de Controle baseado no Item/Processo do FMEA
» Controle de Permissdes

» Historico de Revisdes

> Indices do Manual de FMEA AIAG 42 edic&o e Personalizaveis
» Controle de Pendéncias de Acbes

» Graficos de NPR

» Clonagem de FMEAs

> Arvore histérica de Modo/Efeito/Causa de Falhas

» Exporta Planilha de FMEA p/ Excel

» Controle de permissdes por usuarios

» FMEA de Projeto, Processo e Maguina.

www.vtb.com.br - Email: vtb@vtb.com.br



WInFMEA 3
Armazenamento

Todos os dados (exceto anexos) sao armazenados em
Banco de Dados Microsoft SQL Server*

» SQIf_ Server

* A versao gratuita SQL Server Express atende a demanda e proposito da aplicacao

www.vtb.com.br - Email: vtb@vtb.com.br
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Nova Interface

%> WinFMEA - VTB Softwares -

e

L P

LogOff Trocar

Arquivo Editar Formuldrios Ferramentas Relatdrios Ajuda

v % OO0 0 E o = U, 2
< e (8 Excel xS -
Novo  Novo Sub Novo MNovo Novo Clonar WinFMEA Configurar  Imprimir

Grupo  grupo DFMEA PFMEA MFMEA  FMEA Impressora

Cadastro de

senha Usu@rios

_
i FMEA’s

Q Buscar FMEA...

|Statu5|1ipo|M / F‘Item [ Processo |
@ @ =
@ |© @ e

. Imagem : o Grupo l 3
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WIinFMEA 3
Facil Organizacéo dos Estudos

Grupos FMEA's
Q Buscar Grupo...
B eemplo — | Crie grupos e subgrupos para
= vie - melhor organizacao dos estudos.

V

Q Buscar FMEA...

|Statu5|Tipo|M L F|Item | Processo |

@ @ = — | Grade resumida com status, tipo,
® 0 @ e <« modelo e item/fmea.
W

www.vtb.com.br - Email: vtb@vtb.com.br
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Cadastro Simplificado

T——— [ ][]
OB identificasio e Fluxograma  [|[J]| ttem/Reavisito

(] ][] ARCEN

ARECN AREEO

II]III Modo de Falha III]II Efeito da Falha IIII]I Causa da Falha IIIII] Acdo

8 roccgrome

Tudo numa mesma janela para
facilitar o cadastro dos dados.

Onmm

WIinFMEA - Grupo: VTB - Item: PAI FMEA = =
n » [ mom [T [T
| ttem/Requisito [ Modo de Falha [/} Efeito daFalha  J[[] Cousa da Falha I A5 ~

Tipo FMEA 3
Processo | v G

[ |

o do FMEA

NimERO: P01

Fornecedores:
sTaTUS | @ Atrasada - | J
mEM: [PAIFMEA |
. FMEA Mest,
RESPONSAVEL: Datas '

: 21705/2015 ~
PREP. POR: DATA FMEA:

DATA CHAVE: | 30/06/2015 ~

ANO/MOD./PROD.:

RISCO CRITICO:

NPRMaxima| |
NPR Critico (Severidade) l:l

Equipes
~Equipe

acesse o FMEA MESTRE.
Revisdes

NE.KEV.: DATA REVISAO: 02/09/2015 + El _

Partiipantes

Daniel Miller
candido Faga

[pata Reuniao | Observagdes |
06/11/2015 | Reunido com a Equipe

o

4 de 4 registros

“« <> om

Lista de Presenca

[Particinante da Reunido Presente?

Candido Faga v
Daniel Miller v
TESTE v
Teste 3 '

www.vtb.com.br - Email: vtb@vtb.com.br




WInFMEA 3
Fluxograma Vertical

WInFMEA - Grupo: VTB - Item: PAI FMEA

O erstse €§ rogoma jjj emneaiso fj wososeraba oo ffff oo e
e (RS Fluxograma vertical que
s ] Ok pode ser utilizado para
Tt d et gerar a coluna
Item/Processo do FMEA.
<> Losango [t
| { )
|

www.vtb.com.br - Email: vtb@vtb.com.br
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Facil Preenchimento de Dados

5 WinFMEA - Grupo: VTB_DEMO - Item: Haste = B

ol [ [ [] HORER {0l [ ] 8 T[] {111 [n]
E Identificagio e Fluxograma I]IIII Processo/Requisito II]III Modo de Falha III]II Efeito da Falha IIII]I Causa da Falha IIIII] Agdo

Item | Fungdo | REQuisiTos
00-Inido
T 10-Processo 10 Fungio 10
B 11-Processo 11 Fungdo 11
: 12-Processo 12 Fungdo 12 1 de 1 registros
|| 15-Processo 15 Fungdo 15 _ MODO DE FALHA
|| 20_Processo 20 Fungdo 20 ) Modo de Falha 10
30-Processo 30 Fungdo 30
B A40-Processo 40 Funcdo 40
B 41-Processo 41 Fungio 41
| so-Processo 50 Fungcdo 50 1 de 1 registros
B 60-Processo 60 Fungio 60 - EFEITO(s) DA FALHA T
: 61-Processo 61 Fungio 61 ﬂ Efeito 10 10
62-Processo 62 Fungio 62
B 63-Processo 63 Fungio 63
B 64-Processo 64 Fungio 64
B 100-FIM 1 de 1 registros
- Causa de Falha ~indice Tabela de Ocorréncia —
Causa 10 Q -. I:- *
— Controles Pr cd ~indice Tabela de Detecgio
Prevencio 10
— Controle Detecgio
Deteccdo 10 ~indice de Risco - NPR——
5.0=100
5.D=100 500
@) visualizar Planilha e
_’71 de 1 registros “ 4| > | = AR ‘_

www.vtb.com.br - Email: vtb@vtb.com.br




WInFMEA 3

Utilize os indices do
manual de FMEA 42
edicdo AIAG ou monte
seus indices
personalizados.

WinFMEA - Indices Severidade / Oc

Indices

cia / Detecgdo - FMEA de Processo / Projeto / Maquina

Efeito

Severidade do Efeito no Produto
[Efeito no Cliente)

Classificacio

indices em Aplicacio Tipo de indice
+ Sugeridos do Manual AIAG - 42 edigio Personlizado pelo Usuario + Severidade Ocorréncia
indices p/ FMEA de Projeto indices p/ FMEA de Processo: @fndices p/ FMEA de Maguina
Critérios: Critérios:

Efeito Severidade do Efeito no Processo

|Efeito na Fabricacdo / Montagem)

Falha em Atender
Requisitos de
Seguranca efou

Regulatorios

Perda ou
Degradagdo de
Funcdo Primaria

Perda ou
- Degradacdo de
Fung¢do Secundaria

Incémodo

Menhum Efeito

»

Modo de falha potencial afeta a operacao segura
do veiculo efou envolve ndo-conformidade com 10
regulamentagdo governamental, sem prévio aviso.

Modo de falha potencial afeta a operacdo segura
do veiculo g/ou envolve ndo-conformidade com 9
regulamentacdo governamental com prévio aviso.

Perda de fungdo primaria (veiculo inoperavel, ndo
afeta a operacdo segura do veiculo).

Degradacdo de funcdo primaria (veiculo operavel,
mas com um nivel reduzido de desempenho).

Perda de func¢do secundaria (veiculo operavel, mas
as fungdes de conforto / conveniéncia estdo 6
inoperaveis).
Degradacdo de funcdo secundaria (veiculo operavel,
mas as fungdies de conforto [ conveniéncia 5
apresentam um nivel reduzido de desempenhao).

Aparéncia ou Ruido Audivel, veiculo operavel, item
ndo conforme e percebido pela maioria dos 4
clientes (*75%).

Aparéncia ou Ruido Audivel, veiculo operavel, item

ndo conforme e percebido por muitos clientes 3
(>55%).
Aparéncia ou Ruido Audivel, veiculo operavel, item
ndo conforme e percebido por clientes 2

observadores (<25%).
Nenhum efeito perceptivel. 1

Falha em Atender a

Interrupcdo Maior

Interrupgao Menor

Pode trazer perigo ao operador (de maquina ou
montagem), sem prévio aviso.
Requisitos de
Seguranca efou
Regulatorios Pode trazer perigo ao operador (de maguina ou
montagem), com prévio aviso.

100% dos produtos podem ser refugados. Parada de
linha de producdo ou parada de embarque
(expedigdo).

Uma parcela do lote de producdo pode ser
refugada. Desvio do processo primario, incluindo
velocidade reduzida da linha de produgdo e
acréscimo de mao de obra.

Interrupcdo
Significante

100% do lote de producdo pode ser retrabalhado
fora da linha e aceito.

Uma parcela do lote de producdo pode ser

. retrabalhada fora da linha e aceita.
Interrupcao

Moderada .
100% do lote de produgac pode ser retrabalhado na

estacdo, antes de ser processado.

Uma parcela do lote de producdo pode ser
retrabalhada na estacdo, antes de ser processado.

Ligeira inconveniéncia para o processo, operacac
ou operador.

Nenhum efeito Nenhum efeito perceptivel.

www.vtb.com.br - Email: vtb@vtb.com.br
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WIinFMEA 3
Grafico de NPR

ITEM: [PAI FMEA I~

Gréficos de NPR: Veja
com facilidade a evolucao
dos NPRs antes e pds
acoes tomadas.

NPR - CAUSA | NPR - CAUSA/ACAD | TABELA CAUSA | TABELA CAUSA/ACAD | NPR(Todas por grupo) |

Total NPR - Causa: 527

Estilo do Grafico:
j Gerar relatério...  [gcciness

www.vtb.com.br - Email: vtb@vtb.com.br
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FMEA Mestre

rFMEA MESTRE

Gere FMEAs a partir de g R Grad shao guateproceseos serso wnculsdos 6 b,
um FM E A mestre Selecione o Fmea: quals Tabelas serdo vincuwladas ao FMEA.
facilitando atualizagdes. [PAL FMEA CRONE
Ex: Se um FMEA mestre Selecio N.°Processo _[ttem [Tabelas

I i v i .
possui um modo, efeito ou T a— Selecions as tabelas que
causa para um 130 Ttem 130 Mestre.
Item/Processo qualquer, e T —r——
as informagdes precisam 160 |item 160
ser atualizadas. Todos 0s
outros FMEASs que | Requisito
possuem esse v Modo de Falha
Item/Processo gerados a ¥ Efeito de Falha
partir do mestre, serdo ¥ Causa de Falha
atualizados v Acko
automaticamente.

Desmarcar todos;
Cancelar | ‘ Confirmar

www.vtb.com.br - Email: vtb@vtb.com.br




WInFMEA 3
FMEA Mestre

FMEA MESTRE
FMEA MESTRE FMEA FILHO

FMEA FILHO 1

FMEA FILHO 3

. FMEA FILHO 2

www.vtb.com.br - Email: vtb@vtb.com.br




WInFMEA 3

Dois modelos de
relatorios da Planilha de
FMEA.

Planilha de FMEA

Opgoes

Visualizar Visualizar

Exportar p/ PDF Exportar p/ PDF

Exportar PDF p/ Email || Exportar PDF p/ Email ‘

Nio mostrar Fluxograma [

MPR De: l:l Atés l:l ?Apl\car Flitro [ ] Retacionar Fluxograma

Zoom Fluxograma

LJ
L]

Nio MostrarHistérico/Revisio [ ]

E Identificagio

lanilha FMEA, e Fluxograma

B

CONSULTORIA E TREINAMENTO [

VTB Consultoria e Treinamento

FMEA DE PROCESSO

ANALISE DE MODO E EFEITOS DE
FALHA POTENCIAL

2016 / Domestico / Utilidade

DATA REVISAQ: N°.REV.: ] E

30/05/2018 2

Fiaul Seixas(Eng.? Qu
EQUIPE:

WinFMEA

toria e Treiname:

ANOMODELD: 200KLion ddagen
PREP. POR: J Ford - ¥6521- Oper Montagem

RESPONSAVEL Eng. o8 Camocena/psrMontagem

EQUIPE: Chiders FantiProdugio) - Ford(Prosugo) - DaltoniProdugdo) -

FMEA DE PROCESSO

[ NUMERO: ] [ DATA CHAVE: ] I PREP. POR: ]
lFMEA—UM J [ 10/06/2016 ] I Daniel Miller ]
[ ITEM: ] [DATA FMEA: ] I RESPONSAVEL: ]
[TU1—Turne\ra ] [ 28/04/2018 ] I Candido Faga ]
[Anomonzeron: I P —. R P

3| Crecagern

Daniel Miller
VTB Consultoria

Pig. 1 de 2

Emissor:l. Ford

www.vtb.com.br - Email: vtb@vtb.com.br




WInFMEA 3

Planilha de FMEA

Néo mostrar Fluxograma ||

MNPR De: l:l Até: l:l ?Apli(ar Flitro [} Rotacionar Fluxegrama [ | Mio MostrarHistérico/Revisio [ ]

Zoom Fluxograma (|

®

Visualizar  Exportar  Exportar PDF
p/ PDF p/ Email

Visualizar Exportar  Exportar PDF
p/ PDF p/ Ermnail

E |dentificagie Planilha FMEA, e Fluzograma

Processo/Fungdo Requisitos Modo de Falha Efeito[s]) de Falha |5 | CL Causals] de Controles o Controles D | NPR Acio Resp./Data Acbes S(0|D|NPR
H P ial P ial Falha Potencial |Prevengdo Atual Detecgao Atual R dad. Conclusal Impl d0 &
Pretendida data
»
10 ] Desgaste do 1) Procedimento | 4 |Testes com 7| 224 |Construir Isaac MNewton
-10-Fundico macha (20%) de transporte raios-x carrinhos 04/05/2016
-Fundir pecas manual do especiais para
conforme Norma macha transporte de
MG2803 2) Compra de machos

machos de boa
gualidade

Alta 1) Fornecedores | 5 |Testes com 7| 280 |Selecionar Raul Seixas 128

porcentagem de |com seu SGO raios-X mellhores D6/05/2016

impurezas da certificado em fornecedores e

matéria-prima 150 9001 revisar contrato

(50%) 2)Selecio no de fornecimento,
recebimenta 3) acrescentando a

X Andlise cldusula de
Fundir pecas 1) vazamento () laboratorial controle da
conforme Morma Trincas (1/4000)  |2) Perda de estética O processo
MG2802

Operadorndo  |1)Instrucdo de | 4 |Testes com 7| 224 |Instalartimer Steve Jobs
espera otempo |trabalho 30-05 raios-x para alerar o 06/05/2016
correto de 2) Pouco Job operador sobre o
resfriamento Rotation tempo otimizado

(30%) de resfriamento

‘Variacdo brusca |1) Manutencio 4 |Testes com 7| 224 |Planejar medigdo |Isaac Newton
datemperatura |Preventiva para raios-x periddica a 09/05/2016
ambiental afeta |vedadores do temperatura do

performance do |Forno forno e analisa-la

forno (antigo) 2) Procedimento via carta de

(10%) para manter o controle.

Forno emuma
temperatura
minima

ERUI Y

www.vtb.com.br - Email: vtb@vtb.com.br




WInFMEA 3
Planilha de FMEA

Mo mostrar Fluxograma [_|

MNPR De: l:l Até l:l ?Apli(ar Flitre [ Rotacionar Fluxograma
Visualizar  Exportar  Exportar PDF Visualizar  Exportar  Exportar PDF
p/ PDF p/ Email p/ PDF p/ Email Zoom Fluxograma |

E |dentificagio lanilha FHEL é Fluxograma

FLU=OGRAMA VERTICAL

Sistema WinFMEA v 1sultoria e Treinamento

www.vtb.com.br - Email: vtb@vtb.com.br




WInFMEA 3

Relatorios com filtros

WIinFMEA - Relatdrios - Visualizar/Imprimir

VB

Anadlise de Modo e Efeitos de Falhas

CONSULTORLA E TREINAMENTO

INDUSTRIALLEVORINS/A

SISTEMA WinFIMEA

Identificagio

FMEA DE

PROCESSO

NUMERO: : 1450

Emitide em:Z7/01/2016

(i g el AHES HEET FUNGAD :Portada frente Lado EsqiHEHX/0D0/A
|WE j (+ AgEo Recomendada | Awancado  Planiha FME A, EQUIFE:
FMEAS Al|  Aggo Tomada ¢ Gréfico NP Risco... Relatério de Acio Tomada por FMEA
Novos indices
. Agdo Tomada Responsavel Data MPR s ) Py NPR
Porta da frerte Lada Esq/HBH: 000/ [ Planiha de F k4 E & em branco " Plann de Controle. -P.Risco
— Torem oeterinacos IMREs OF M0 € pressho e IMplsE00s CanEE0E | Ero Propesso
Conirole Que MOSET QU 0 DIDCESE0 BERE 500 coniDle- Cake 185 ° EI047008| 175 7 3 35
Fonte dos dados:
’7 » FhEA selecionada Giupo atual Todos oz Grupos FISIRIEED W T G G o feeRear @ enecana i Eng. Processo . - - - -
Statuz / MPR Filtrar por periodo Ordenar por——
. A e
[ FMEA's - Atrasada v DataFMEA " Entrada mortagen Empresa SISTEMA WinFMEA
/
© EMEA's - Concluida I Data CHAVE ~AZ INDUSTRIAL LEVORIN S/A
Emitido em:27/01/2016
(" FMEA's - Em andamento - A Grupo
[~ Datada dlima RE¥ISAD CONSULTORIA E TREINAMENTOQ | TODOS...
v ™ FMEA's - Prevista B 1870472006 " Data Asc.
ata inicio: < R L -4
elatorio de Agoes Recomedadas e Tomadas por data
CUMPR-TOR 10 ~ " Data Dese. G p
Datafim:  |19/04/2006 Mamero: |FMEA :
" Status das FME&'s " Status 1450 Porta da frente Lado Esg/H8HX/000/A
AcaoRecomendada Responsavel| Data Acao Tomada Responsavel| Data
1.2.1-Usar projetos de Eng Foramdeterminadoslimitesde Eng
rOutroz: experimentos (DOE)na Processo temp. epressdo e implantados Processo
" |dentif. da Empresa " FMEA - Clientes " FME& - Fomecedores :(\icansrls:s;ax na temperatura X e 25/04/2006) gﬁ?ffeggg:g:gﬁgﬁmfjg?gﬁiﬂ 26/04/2006
[ Enwiar relatdrio por E-Mail
1.1.2-Instalar umfim de curso”  |ENg. Instalado um “fim de curso™no Eng
no jateador. Processo jateador e checadonalinha Processo
26/04/2006] 27/04/2006
1.1.1 - Automatizar jateador Eng. Rejeitado devido a complexidade Eng.
Processo dasdiferentes portasnamesma Processo
bei04ia00g| "M 0EMonta0eM 2710412006

www.vtb.com.br - Email: vtb@vtb.com.br




WInFMEA 3

Visualize de forma rapida
as planilhas de FMEAs
com opcao de filtros por
acOes, NPR, data, analise
SOD, SO, SD, busca por
palavra-chave em todos 0s
FMEA:s.

Visualizacdo Gerencial

MEA 3 - Gerencial

@ Visualizagdo ; AcOes por FMEA ® Acdes por Responsavel NPRs [ Vendmentos p Buscar FMEA

Grupos FMEAS

# Exemplo

V1B

FMEAs

|Item / Processo

|Status|'l’ipo M/F |Numero
@

[ |rmEea-oo1

Todos Grupos v

T01-Torneira
78947

Porta da frente Lado Esq/H8HX/000/A

Magqui 1

Causa da Falha

Acdo Recomendada

Responsavel Ac. Rec. |Data Ac.Rec.

Acdo Tomada

Responsavel Ac. Tom. [Data Ac. Tem. [ 5 [0 [ b [5.0[5.0 [mer |

1-imite superior para
aplicacio de cera
protetora do painel
interno da porta &

| |muito baixa.

2-Espessura
espedficada para
camada de cera é
insuficiente.

5-Espaco insuficente
entre os painéis da
porta pf acesso do bico
de jateamento de cera.
4-Ar aprisionado
impede que a cera
penetre nos cantos e

| |bordas.

Adicionar teste de corossdo A.tate -Eng.
acelerada no laboratdrio. Carroceria
Adidionar teste de corrosdo A.tate

acelerada no laboratdrio. Conduzir
projeto de experimentos (DOE) na
espess, da camada de cera.

Criar um grupo de avaliagio usando
desenho do suporte de apoio e bico
de jateamento.

Eng. Carroceria &
Montagem

Criar um grupo para avaliagdo
usando o equipamento de jatear e a
cera especificada.

Eng. Carroceria &
Montagem

20/04/2006

20/04/2006

21/04/2006

22/04/2006

Baseado no resultado do teste n® Laboratdrio A
1481 o limite superior de aplicagio

de cera aumentado em 125 mm.

Resultado do teste n® 1431 mostra
que a camada espedificada &
adequada. Projeto de experimento
demosnira que 25% de variacio na
espessura da camada € aceitavel.,

Eng. Carroceria

A avaliagio mostrou acesso ATate

adequado.

Baseado no teste 3, furos adicionais
de respiro foram abertos na area
afetada..

Eng. Carroceria

24/04/2006

24/04/2006

27/04/2006

7

42 | 49 | 294

25 |49 | 1%

25 |28 | 112

35 | 56 | 280

www.vtb.com.br - Email: vtb@vtb.com.br




WInFMEA 3

Para cada FMEA, associe
um Plano de Controle.
Gere 0 plano com base no
Item/Processo.

Imprimir

Plano de Controle

Opgdes

Tipo de Plano de Controle:
[ Prototipo Pré-Série (=) Producdo 1

Data Revisdo
06/11/2015

.2 Revis3o Data Original

06/11/2015

Mimero da Peca

001

Mome da Pega [ Descricio
Peca 01

Fornecedor [ Flanta

VTB

Cdd. do Fornecedor
Miller 5/A

Contato Principal
Daniel

Equipe Principal
VTB

Aprovacao Fornecedor

Candido

Data Aprov. Forn.

06/11/2015 -
Outra Aprovagao Outra Data Forn.

VTB

Aprovacdo Engenharia Cliente
Daniel

Aprovacio Qualidade Cliente
Miller

Outra Aprovagao

Observagbes Cliente

Teste

Data Aprov. Eng
06/11/2015 -

Imagem da Peca

Data Aprov. Qual
05/11/2015 -

Data Outra

-

Qutras Observagies

1 de 1 Plano{s)

CARACTERISTICAS

METODOS

Nome do Processo
/ Descrigao da
Operagao

M.2 da Peca
/ Processo

Maquina Dispositivo.
Padrio, Ferramentas
p/! Manufatura

Produto Processo

Tolerncia /

Especificagio

de Produto /
Processo

Classificag3o
de

Caracteristica
Especial

Técnicas
de

Plano de

Amostra  |Método de
1 Reagdo

Amostra
ho |F & Controle

/ Medigao

140 |Processo 1
150 |Processo 2

Teste 01
Teste

0,1

MedicBa
Mediggo

a cada 1 hora|CEP
a cada 3 hora|CEP

Plano 1
Plano 2

1301______Em

www.vtb.com.br

- Email: vtb@vtb.com.br




INFMEA 3

Dois modelos de

Relatérios Plano de Controle

Empresa: INDUSTRIAL LEVORIN S/A

Emitido em:27/01/2016

CONSULTORIA E TREMAMENTO

Plano de Controle de Processo

Tiws & Puane: TipadeFlana: W Reviste, Fmegem g Pege:
o P —— [ —p— peage—
relatorios de Plano de
e — — — Bl
teste vib b
( :Ontro I e e — pre—— e s o a
. b daniel 27/01/2018 !
T3 oo rormeena o i o o &
00212
Aprovagto Exgenar | Gala Aprov. Eag [rvererr Fw——
[ pry— 1
o S A
e
i e e s eERS
CARACTERISTICAS METODOS
N.°daPeca/ Namedaﬁamr|Méquma§|spcsqu‘ | Classificaciade Tolerdncid Técnicagie Amcstra Método Planz
u odute | Processe i i = de de
Espedial | Produto/Processo | Medigge | Tamanho | Frequéncia | Controle Reagdo
] bk H ] Th =
Empresa:iNDUSTRIAL LEVORIN S/A | Emitido em:27/01/2015 = 4)] = mes =R st
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WIinFMEA 3
Controle de Usuarios

WinFMEA - Cadastro de Usuarios “
Faca limitagdes de # E Permissdes
acessos a recursos do | Menu Arquivo
software para cada L Usudrio Menu Ecitar
Ja— — |-3-\c||“ nistrador | Menu Formmia v Novo Grupo
usuario individualmente. - el et e
|:'-LI|2C rte@vtb.com.br | Menu Relatdrios
: v Movo DFMEA
Login ==
|ac||“ nistrador | v Novo PFMEA
senha — v Clonar FMEA
|¢¢¢ | v Exportar Excel
Confirmar Senha v| Importar WinFMEA 2 .xx
| | v Imprmir
x v 1de 2usudrios b M v Cadastro de Usudrios
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WInFMEA 3

Gerenciamento de Ac¢oes Pendentes

Acdes pendentes por
grupo, FMEA e
responsavel. Filtro por
datas de Acdo Recomenda
e Data-Chave do FMEA.
Envio de email para os
responsaveis.

%* WinFMEA 3 - Gerenciamento de Pendéncias

Filtrar Pendéncias:
Datas de Agio Recomendada entre:

Grtpo FMEA: = |30/06/2016 ~| e [30/06/2016 ~| Ativar

Item/Processo: -
- E/OU
N.% FMEA: Datas Chave FMEA entre:
Responsavel: - |30/06/2016 ~| e [30/06/2016 ~| Ativar
Item/Processo 't';;:::i’:i‘:?“ Causa da Falha Agbes Recomendadas | Responsdvel | Data Ac.Rec Da::;“'e =

Encerramento do
Weiculo

Porta Dianterira | 1-Limite superior para aplicagdo de cera |Adicionar teste de corossdo
Lado Esquerdo - |protetora do painel interno da porta € acelerada no laboratdrio. Carroceria

HBHX-0000-A muito baixa.
/-Entrada e

saida do veiculo;

- Protegdo dos

ocupantes a

chuwa, vento,

frio, ruidos e

colistes

Entrada e saida
do veiculo.

Operador ndo espera o tempo correto de |Instalar timer para alertar o Steve Jobs

resfriamento (30%) operador sobre o tempo

Enviar alerta de Pendéncias por email:

otimizado de resfriamento

| # Para todos (email genérico) | | B Para selecionado [email detalhado) | | ® Para Responsavel (Lista em .PDF)

Filtro aplicado:

20/04/2006

06/05/2016

28/04/2006

10/06/2016

www.vtb.com.br - Email: vtb@vtb.com.br




WInFMEA 3

Demonstracao Remota

:

~— —

Para saber mais sobre o WinFMEA 3, agende uma demonstracdo remota atraves do telefone
(11) 5084-0922 ou Email: softwares@vtb.com.br

\eja todos nossos servigos em
ou
Acesse nosso catalogo online em:

www.vtb.com.br - Email: vtb@vtb.com.br


http://www.vtb.com.br/
http://www.vtb.com.br/download/Catalogo_VTB.pdf
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